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ubergeordn.ete Technologie Maschine / Typ Anzahl Besonderheiten Dimension bearbeitbar
Technologie
Vertikale Drehmaschine mit Werkstiickspeicher und N
Emag VL5 3 Pickup Station / angetr. Werkzeuge @210/ Lénge max.140 mm
Emag VSC 7 1 Vemkalepl_)rehmasc_hme mit Werkstlickspeicher und @340 / Liinge max.160 mm
Vertikaldreh-maschinen ickup Station / angetr. Werkzeuge
mit Teilespeicher " . " . N
Vertikale Drehmaschine mit Werkstiickspeicher und N
Emag VL8 ! Pickup Station / angetr. Werkzeuge 2400/ Lange max. 300 mm
Vertikale Drehmaschine mit Werkstlickspeicher und "
Emag VL3 ! Pickup Station / angetr. Werkzeuge ©130/Lénge max.100 mm
. Langdreher - Simultanbearbeitung mit 4 Werkzeugen
Stangenmaschinen Kurz Traub TNL 26 1 méglich / Gegenspindel 226 mm
und Langdreher Traub TNL 32 P 1 Lang-/Kurzdreher - %imul(anbearbeiiyng mit 2 @32 mm
Werkzeugen mdglich / Gegenspindel
Index G200 1 2 Revolver / Gegenspindel / angetriebene Werkzeuge / @60 mm
3m Stangenlader
Index ABC 3 2 Revolver / Synchronspindel / angetriebene Werkzeuge @65 mm
/ 3m Stangenlader
Index C200 1 3 Revolver / Gegenspindel / angetriebene Werkzeuge / @65 mm
3m Stangenlader
EMCO Maxxturn 25 SMY 1 1 Revolver / Gegenspindel / angetriebene Werkzeuge / Y| 25 mm
Achse / 3m Stangenlader
EMCO Hyperturn 45 SMY 2 2 Revolver / Gegenspindel / angetriebene Werkzeuge / Y| 42 mm
Achse / 3m Stangenlader
Drehen
Mazak HQR 250 1 CNC Drehzentrum / 2 R/egolk\)/e_r /b2 Spindeln Y Achse @ 250 mm
Einlegemaschine obojol
Halbautomat
Gildemeister CTX 420 1 mit Reitstock, Y-Achse, angetr. Werkzeuge @210/ @ 280 mm
Mazak MSY250 1 mit Gegenspindel, Y-Achse, angetr. Werkzeugen @ 250 mm
Mazak QT 10 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @120 mm
Mazak QTN 250 MY 2 Drehzentrum mit 1 Revolver / Frésantrieb / Y-Achse @250 mm
Ei inen
manuell
Mazak QT40 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @300 mm
Mazak QTN 250 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @250 mm
Mazak QTN 200 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @200 mm
Mazak Multiplex 6200 1 Drehzentrum mit 2 Spindeln / 2 Revolvern / Teilelader - @200 mm
Handling
Horizontaldreh- " Drehzentrum mit 2 Spindeln / 2 Revolvern / Teilelader -
maschinen Mazak Multiplex 6200 Y I ! Handling / 1m Stangenlader / Y-Achse 2320 mm
Mazak Multiplex W-200Y 1 Drehzentrum mit 2 Spin_deln /2 Revolvern / Teilelader - @320 mm
Handling / Y-Achse
VTC 200 C 1 vertikales BAZ mit 4. Achse als Rundtisch erweitert 2 Seiten a 600 x 400 mm oder 1 Seite 2000 x 400 x 500 mm
Nexus 1 vertkales BAZ 530 x 400 x 400 mm
Frésen
Nexus Il A 1 vertkales BAZ mit 4. Achse als Rundtisch erweitert 530 x 400 x 400 mm
. vertikales 5 - Achs - Fraszentrum mit Palettenbe- und 800 x 620 x 560 mm, max. 350 kg
+
DMG Mori CMX 70 U + PH 150 ! entladesystem/-magazin (bei Beladung tiber PH150 - Palettenhandlingsystem sind die Dimensionen geringer)
Réumen Rausch RS63/1000 1 Réumen von Kellnu!en_, Keﬂnutenproﬂlen, max. Werkstilick @ 400 mm Keilnutenbreite max. 36 mm
Kerbverzahnungen und Kalibrieren von Bohrungen
Verzahnung WalzstoRen Serwema Liebherr WS 1 1 Innen je nach Modul - Aussen nach Aufnahmemaoglichkeit -
max. Modul 5
N N Amada Bandsagen 3 automatische Materialzufiihrung @ max. 250 - max. 400 mm
Sagen Bandséagen
Kaltenbach Bandsage KB 380 NA 1 automatische Materialzufiihrung @ max. 380 mm
Drehen Drehen konventionell konventionelle Drehmaschinen 1 Drehen und Finishen mit Finishapparat @400 mm
Drehen Ei inen Mazak QTN 250 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @ 250 mm
Lehrwerkstatt manuell Daewoo Lynks 210 1 Drehzentrum mit 1 Revolver @210 mm
Fréasen Supermax 1 vertikales BAZ 530 x 400 x 400 mm
Lehrwerkstatt Unitech 1 vertikales BAZ 530 x 400 x 400 mm
Sagen Bandsagen Amada Bandsage 1 automatische Materialzufiihrung @ max. 250 - max. 400 mm
Lehrwerkstatt




